危险化学品重大危险源企业部级督导核查第九组在浙江督导核查纪实
7月14日到16日，应急管理部危险化学品重大危险源企业部级督导核查第九组赴浙江衢州、嘉兴两地，抽查重大危险源生产（使用）企业5家、油气储存企业1家，共发现问题隐患近百项。
有毒气体检测装置数量不足
自动化报警效果欠佳
“这里尾气风机只有一台，如果出现故障该怎么办？而且，这台风机没有压力监测报警设置。另外，吸入口没有压力监测设施，能不能通过负压把泄漏物料排出，这是无法判断的……”7月14日上午，在浙江衢化氟化学有限公司氢氟酸装置罐区尾气处置区域，督导核查组专家指出。专家还建议，要设两台风机，连锁运行，一用一备。
随后，督导核查组专家发现，氢氟酸尾气吸收塔排放口上没有设置在线的氢氟酸有毒气体检测仪。“吸收效果怎么样？氢氟酸浓度是否超标？一排了之，存在风险啊！”该专家表示，尾气吸收塔的碱液补充调节阀的上游阀处于关闭状态，若吸收塔的碱液不足，就不会自动补充。
督导核查组还发现，该企业存在一级重大危险源氢氟酸贮槽、硫酸罐区区域有毒气体探测器安装不规范，硫酸各储罐液位计未标记上下限位，硫酸机泵管道部分法兰防喷溅套设置不全，氢氟酸贮槽急停按钮缺失等问题。
氢氟酸装卸区事故吸收风机现场控制开关处于手动状态。“如装卸区氢氟酸泄漏有毒气体报警，SIS系统无法启动吸收风机，这是重大事故隐患！”督导核查组专家表示。
据了解，浙江衢化氟化学有限公司是全国最大的氟化工生产单位。前期企业进行自查，发现隐患100项，并完成整改。督导核查组表示，作为“工业互联网+危化安全生产”试点企业，一定要提升信息化智能化管控水平，通过双重预防机制数字化系统等落实落细全员安全生产责任制，织牢织密安全风险防控网。
浮盘落底有风险
“浮盘落底再升盘，风险非常大！”7月15日，在浙江东恒石化销售储运有限公司，督导核查组专家反馈问题时严肃指出。
浙江东恒石化销售储运有限公司是一家油气储存企业，主要经营汽油、柴油等，厂区共有40多个储罐，但并未全部启用。督导核查组通过中控室DCS监控抽查发现，有13个储罐液位显示为零，判断浮盘落底，企业在风险监测预警系统上作出报备，但罐区现场未落实挂牌停用、盲断隔离等管控措施，存在较大风险。
“正常投用储罐，严禁浮盘落底！”督导核查组专家再次强调，“对长时间停用的储罐，一定要挂停用牌，采取盲断隔离措施！”
督导核查组还发现，该企业存在中控室工艺报警记录无报警原因、处置人、处置恢复正常时间等内容，真空泵压力表均无工作压力上下限标记等问题。
反馈会上，该企业负责人表示，现在企业正处于经营困难期，年底前将停掉18个储罐。“效益低迷，更应将安全工作做到位。”督导核查组专家说。
反馈问题环节结束，该企业负责人、安全管理人员针对企业现状及相关问题展开讨论，均表示受益匪浅。
“感谢你们的到来，帮我们发现那么多问题，提升了我们的安全认知水平。接下来我们将召开全体会议，认真研究分析发现的问题，努力克服麻痹思想和麻痹心理，细枝末节也要做到位。”该企业负责人说。
责任履职未到位
带“病”包套点无管控措施
“企业13个重大危险源的主要负责人，哪些由你担任？”7月16日，在三江化工有限公司，督导核查组专家询问该企业总经理，“按照要求，重大危险源的主要负责人由企业的主要负责人担任。你怎么一个也不担任？”
经检查发现，该企业双重预防机制数字化系统包保责任人履职模块中，重大危险源主要负责人不是由总经理担任，而是由副总经理李兵担任。督导核查组抽查该企业动火作业票时发现，2名监护人中仅1人接受交底，安全条件确认人为同一人，与安全管理制度不符。“这明显是安全生产责任落实未到位。”督导核查组专家表示。
督导核查组专家现场检查发现，该企业有多处风险管控措施未落实到位，如环氧乙烷吸收塔SIS系统液位快速切断阀参与DCS操作；400立方米环氧乙烷设备的爆破片入口管道未设氮封，且安全阀出口管道未采取排放水解等安全措施；环氧乙烷罐区部分有毒气体探测器出现故障；环氧乙烷反应器纯氧进料调节阀组处缺少报警器；公共管廊电缆桥架多处未封闭；部分管架未设置限高警示标志等。此外，企业现场有5处带“病”运行包套点，未制定后续管控措施。
在浙期间，督导核查组发现，部分企业存在双重预防机制数字化系统与原巡检系统未有效融合等共性问题。对此，浙江省应急管理厅已安排宁波有关企业开展试点突破。
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