打造产业新名片 探索从“源头”到“龙头”的饮用水提升之路
连日来，位于新罗区江山镇的福建标致矿泉水有限公司内，四条自动化生产线正开足马力，现场一派火热的生产场景。记者了解得知，标致矿泉水公司在保障品质的基础上不断加大技改力度，各生产车间内现代化的生产设备串联出一条“行云流水”的生产线，每一道工艺流程都实现了标准化、智能化。
“公司总共投入了6000余万在自动化生产线的设备技改项目中，包括整线的生产设备，从吹灌旋一体设备、贴标设备、包装设备及自动码垛设备，也都是行业的顶尖设备和进口的设备。”福建标致矿泉水有限公司品控部经理邓香花自豪地对记者说道。
作为全省首家从做空桶（瓶胚）到灌装的规模企业，标致公司运用先进的饮用水生产设备，实现了瓶装水智能化、零接触生产。瓶装水吹灌旋一体化改造项目总投资4000余万元，通过对生产线技术进行改造，实现从水源到成品水智能化生产，提高生产效率，降低能源消耗。
福建标致矿泉水有限公司品控部经理邓香花介绍到，“标致公司是福建省首家瓶桶包装物自主生产的饮用水生产企业，采用了100%的食品级的纯料，确保产品质量安全。公司通过近三年的设备技改，标致公司的生产能耗，大幅度的降低，生产过程绿色低碳环保，智能化、零接触。从产品的包装到成品呈现，实现了智能化、零接触的一个生产模式，效率大幅度的一个提升。”
水，生命之源，健康之本。除了抓好技改忙生产外，标致公司还建设水博馆，讲好水的故事。目前，水博馆水源保护区的水源地及参观通道建设已经完成，水知识展厅、水传统文化墙布展工作也接近尾声，一个省级观光工厂已初具雏形。
标致水博馆项目围绕动与静来进行创意设计，游客可穿梭于厂房，探访一瓶水、一桶水的生产全过程，体验现代工厂的智能“快”的核心和感悟生活“慢”的境界，打造一个游览、体验、科谱、研学的生态水环境景点和中小学生户外工业生产实践课堂。
多年来，标致公司始终秉承“源于自然，融入科技，铸就健康”的宗旨，在各级政府和部门的支持、帮助下，着重在技术创新求发展上下功夫，进一步推动产业提质增效。如今，公司拥有四条饮用水包装生产线，年生产能力可达50万吨饮用水，努力为地方经济高质量发展贡献力量。
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